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Introduccion

@ Los sistemas hidraulicos estan disenados
para transmitir energia y aplicar fuerzas
mas grandes con un grado alto de
flexibilidad y control.

® La bomba es el corazon del sistemay el fluido
es el alma.

@ Laeficiencia de labomba hidraulica
depende fuertemente de la viscosidad y el
control del fluido también como de la
proteccion contra el desgaste, cavitacion y
corrosion.

&® El desgaste de la superficie selladora permite la
filtracion interna lo cual reduce el rendimiento de

la bomba y resulta en perdida de energia y
temperaturas mas altas.

® La temperaturas altas conducen a la oxidacion ,
del fluido y resultados de depésitos de barniz. Spanre.

& El barniz puede causar problemas de fluidez o
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Introduccion

@ Los fluidos hidraulicos tienen un
numero de funciones importantes que
deben ser mantenida a través de la vida
util operacional del fluido incluyendo:

® Incompresible (alto modulo de
compresibilidad)

® Baja tendencia a formar espuma

&® Provee sello adecuado

& Alta estabilidad al cizallamiento

&® Buen medio transmisor de calor
@ Las propiedades lubricantes esenciales de un aceite

hidraulico incluyen:

&® Fluidez a baja temperatura

& Proteccion contra herrumbre y corrosion

&® Se separa facilmente del agua

& Alto indice de viscosidad

& Anti desgaste beneficioso y caracteristicas de presion extrema.

& Hidroliticamente estable (alta tolerancia al agua)




Power Up - HydraMaxx

@ Hydra Maxx es un aditivo hidraulico diseiado
especialmente designado para mejorar y mantener la
eficiencia operativa al maximo.

® Complementa un aceite hidraulico existente para proveer proteccion
a largo termino para bombas, motores, valvulas, cilindros, sellos y
mangueras.

® Formulado con un poderoso anti desgastante y aditivos de presion
extrema para reducir la friccion y el desgaste y mejorar
dramaticamente la habilidad de los aceites hidraulicos para resistir
cargas pesadas, sacudidas y vibraciones.

® Hydra Maxx ha sido formulado como un completo paquete
aditivo para aceites hidraulicos.

® Contiene dispersantes, mejoradores del indice de viscosidad,
inhibidores de corrosion, depresores del punto de fluidez,
antioxidantes y demulsionantes.

& Puede ser usado para reponer los aditivos agotados.

& Totalmente compatible con aceites minerales, PAO vy fluidos
sintéticos basados en ester. y
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HydraMaxx - Mejora del Flujo Frio

@® Todos los aceites hidraulicos basados en minerales
contienen algunos componentes parafinicos.

& Las parafinas tienen muy buena dependencia viscosidad-
temperatura, pero ella son propensas a formar ceras a
temperaturas mas bajas.

® Mientas que el volumen efectivo de estas ceras es bajo, aun asi
pueden formar cadenas de cristales de cera que previene al aceite
de fluir.

@ Los aditivos que reducen el punto de fluidez de un fluido
son conocidos como depresores de punto de fluidez.

&® Latemperatura de punto de fluidez de un aceite es definida como la
temperatura mas baja a la cual el aceite es aun capaz de fluir y es
medido de acuerdo al ASTM D 97.

& Los depresores de punto de fluidez trabajan a bajas temperaturas,
no cambiando la temperatura a la que los cristales de cera se
forman, pero minimizando la formacion de cadenas de cera y asi
reduciendo la cantidad de aceite ligado a la cadena.
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HydraMaxx - Mejora del Flujo Frio

@® El depresor de punto de fluidez usado en Hydra Maxx
puede mantener las caracteristicas de la corriente en el flujc
hidraulico y bajar el punto de fluidez hasta 18 °F (10 °C)

Fluido Aceite Puro + 5% Hydra Maxx

Fluido A 1SO 22 -69 °F (-56 °C) -76 °F (-60 °C)

uico 1SO 32 ~44, °F (-42 °C) -58 °F (-50 °C)

150 68 -36 °F (-38 °C) -51 °F (-46 °C)

: 1SO 32 -4 °F (-20 °C) -22 °F (-30 °C)
Fluido B

1SO 68 -4 °F (-20 °C) -20 °F (-29 °C)

15O 100 -6 °F (-21 °C) -18 °F (-28 °C)

Fluido € 1SO 32 -26 °F (-32 °C) -44 °F (-42 °C)

Fluido D 1SO 32 -31 °F (-35 °C) -47 °F (-44 °C)
Fluido C

(HVI 36) 1SO 32 -54 °F (-48 °C) -67 F (-55 °C)
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HydraMaxx - Inhibidores de Herrumb
Corrosion

@ Los desactivadores metalicos protegen los metales
amarillos (latén, cobre y bronce) de la corrosion causada
por acidos organicos (por productos de la oxidacion). Hay
dos clases:

&® Pasivadores superficiales — Estos se unen a la superficie de los
metales creando una delgada pelicula protectora.

® Quelantes - Estos unen iones metalicos libres (metales abrasivos)
en el mismo aceite hidraulico.

@ Los inhibidores de corrosion previenen la formacion de
herrumbre en el hierro y el hierro conteniendo aleaciones.
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HydraMaxx - Inhibidores de Herrumb

Corrosion
@® Hydra Maxx mejora dramaticamente la habilidad de un flui
de combatir la herrumbre y la corrosion.
® Hydra Maxx ha avanzado los inhibidores de herrumbre y corrosi
gue protegen superficies metalicas también como ligar metales
libres en el aceite.
® ASTM D130 prueba de corrosién de cobre da excelentes resultados
(1b)
® No fue detectada corrosion visible en la prueba de eje de corrosion
ASTM D665 usando Hydra Maxx y aceite hidraulico de parafina.
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HydraMaxx - Demulsibilidad

@ Un gran problema que muchos fluidos hidraulicos enfrenta
es la contaminacion del agua.
® El fluido debe mantener su integridad quimica.

& El fluido debe separarse del agua tan rapido y facil como sea
posible.

W Foam
@® Los fluidos no polares
tienden a demulsionar bien
mientras que los fluidos

Milky
, Emulsion
-8
polares tienden a emulsionar G

ag ua. Hydraulic Oil Water

& Los fluidos no polares
incluyen la mayoria de aceites o
base y algunos sintéticos p Separton
(ejemplo PAO). ‘

& Los aditivos anti desgaste e
inhibidores de corrosiéon son
compuestos polares tipicos
gue tienden a emulsionar Hydraulic Ol HydraMaxx  Water
agua. L YPOWER UE

+ + =
\

}l L
S




HydraMaxx - Demulsibilidad

@® Hydra Maxx mejora la habilidad que tiene un liquido de
separar agua mas facilmente permitiendo su facil
eliminacion.

® La prueba de una variedad de liquidos con el Hydra Maxx del 5%
usando la prueba de separacion del agua ASTM D1401 demuestra

mejoras pronunciadas.

& Los resultados de los datos proporcionan el volumen de la fase
aceite-agua-emulsion y el tiempo requerido para la separacion.

Fluido Aceite Puro + 5% Hydra Maxx
Eluido A 41-39-Q mL 42-38-9 mL
15 min 5 min
40-37-3 mL 40-38-2 mL
Fluido B 25 min 15 min
41-39-0 mL 40-38-2 mL
Fluido C 15 min 5 min
No Separacién A -
Fluido D P 25 min
7
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HydraMaxx - Aditivos Anti Desgaste y Presion

&® Los agentes modificadores de friccidn, anti desgaste y presion extre
son aditivos que recuden la friccion y el desgaste cuando las
condiciones operativas se vuelven mas severas (ejemplo, grandes
cargas y baja velocidad).

Mientras la densidad de la pelicula lubricante disminuye, la lubricacion
de la pelicula de fluido (lubricacion hidrodinamica) es reemplaza
una pelicula mixta y finalmente el régimen de lubricacion limite
ocurre el contacto entre superficies.
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HydraMaxx - Aditivos Anti Desgaste y Presion E

@ El modo de laaccion de los aditivos modificadores de
friccion a los aditivos anti desgaste y finalmente los aditivo
de presion extrema representa una cambio hacia
condiciones de funcionamiento cada vez mas duras.

® Los aditivos modificadores de friccion son atraidos a superficies
metalicas y forman delgadas peliculas que reducen la friccion en la
superficie. Ellos incluyen acidos grasos, alcoholes grasos, aminas y
aminas grasas.

& Los aditivos anti desgaste operan en el domino de la lubricacion
mixta bajo condiciones de estrés moderadas. Ellos reaccionan
guimicamente con la superficie metalica creando una pelicula anti
desgaste (ejemplo fosfuros de hierro y sulfuros) que es menos
resistente al esfuerzo cortante de la superficie metalica.

® Los aditivos de presion extrema tienen como objetivo condiciones
de alto estrés donde temperaturas y presiones altas son probables.
Como el aditivo anti desgaste, los aditivos de presion extrema
forman peliculas de baja friccion que ayudan a prevenir el desgaste
adhesivo y abrasivo. Los aditivos de presion extrema requieren
tipicamente temperaturas de activacion mas altas que un aditivos
anti desgaste para reaccionar con la superficie metalica.
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HydraMaxx - Aditivos Anti Desgaste y Presion E

@ Las peliculas mixtas y lubricacion limite resultan en
desgaste.

&® Un ejemplo clasico de lubricacion limite es un contacto no conforme
como una leva en un adherente.

® El desgaste es la perdida fisica de material de una superficie
metalica.

& Se delinean cuatro mecanismos de desgaste: adhesion (soldadura
metal con metal), abrasion (contaminacion por particulas), corrosion
(quimica), y fatiga de contacto (fractura por estres).

@® Hydra Maxx provee una mejora significativa en los
regimenes de lubricacion mixtay limitada por medio del uso
de avanzados aditivos anti desgaste y presion extrema.

® La fuerza de las peliculas de limite pueden soportar cargas de
~200,000 psi.
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HydraMaxx - Modificadores d

Viscosidad

® Laviscosidad es una de las

propiedades mas importantes de
cualquier fluido lubricante e hidraulico.

@® Se relaciona directamente con el control

Multigrade vs. Single Grade
SAE 10W SAE 10W-30 SAE 30

L1y Xv 1

A

/
Cold

de desgaste, perdidas por friccion liquida, Temparatures

fugaz, facilidad de puesta en marcha, y (\ @ @
eficiencia \ o

Single-Grade Muitigrade Single-Grade

® Los modificadores de viscosidad son

agregados ala formulacion de un

lubricante para reducir la viscosidad-
dependencia de temperatura de los

aceites bases.

Viscosity

Viscosity
Single-Grace versus
SAE 30 Multigrade Oils
Too Thick
SAE 10W-30

B — -

& El indice de viscosidad es una medida de
la habilidad de un aceite para mantener un

SAE 10W

— - R g i
~¥ Too Thin

viscosidad deseada a temperaturas altas y

bajas.

@ Los aceites multigrados son un ejemplo
comun de fluidos lubricantes que contiene
modificadores de viscosidad.
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HydraMaxx - Modificadores d
Viscosidad

@ Los aceites hidraulicos con modificadores de viscosidad
permiten la operacidn de equipos a temperaturas bajas
mientras proveen suficiente viscosidad a temperaturas
elevadas para proteger al motor contra el desgaste.

® Los modificadores de viscosidad son polimeros solubles en aceite

gue espesaran el aceite base en temperaturas altas mientras que
tendra un efecto espesante minimo a temperaturas mas bajas.

® Hydra Maxx contiene un poderoso aditivo qgue mejora la
resistencia al corte mecanico de un aceite.

&® Mejora la estabilidad de cizallamiento del aceite.

® Mejora la vida util del aceite al mantener su rango de viscosidad
operativa para una duracion mayaor.
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HydraMaxx Vista General

* Provee proteccion de lubricacion limite.
* Reduce la friccion y contacto metal con metal.
* Provee proteccion de presion extrema.

 Mejora la habilidad del aceite para proteger contra la herrumbre y
corrosion.

« Baja las temperaturas operativas al reducir la friccion. ”

« Anticongelante en el invierno para aceites hidraulicos, mejora el flujo
frio hasta 15°C (27°F).

* Mejora la eficiencia de filtracion al reducir la generacion de particulas
desgastantes.

* Provee proteccion a largo termino para bambas, valvulas, motores,
cilindros, sellos y mangueras.

« Agrega a un 5% al aceite de motor o 50 mL por litro, o 1%2 0z. por
cuarto.
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HydraMaxx Propiedades

Propiedades Metodo Resultados
Apariencia Claro, Ligero, Liquido color Ambar
Color ASTM D1500 L2.0
Viscosidad @ 40°C ASTM D445 42 cSt
Viscosidad @ 100°C ASTM D445 6 cSt
Densidad @ 20°C ASTM D941 0.982 g/mL
Corrosion de Cobre ASTM D130 1b
Punto de Fluidez ASTM D97 -30°C
Punto de Inflamacion (COC) ASTM D92 150°C
Punto de Combustion (COC) ASTM D92 160°C
Numero base ASTM D4739 1.5 mg KOH/g
Numero acido ASTM D664 0.5 mg KOH/g
Particulas solidad, PTFE, grafito, contenido de molibdeno Ninguno
Caracteristicas de perevncion contra herrumbre ASTM D665 Pasa
Compatlbjkl?a?l (()elastomero ASTM D4289 Pasa
“Neopreno (5% in I1SO 32 Pasa
P Aceite Parafinico) Pasa

-Fluorocarbono

Estabilidad Hidrolitica
-Cambio de viscosidad
-Perdidad de peso de cobre
-Apariencia del cobre
-Cambio de nimero acido

ASTM D2619
(5% in 1SO 32
Aceite Parafinico)

Despreciable

0.67 mg/cm?
1b - 2b, brillante

0mg KOH/g °




